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TESTIMONIAL
No. 13 018

ITC Certification Body
confirms that the product

BENCH type: 16012012JV

manufactured by

E!VI Polar k. s.
Cechova 32

388 01 Blatna
VAT Id. No. CZ63887282

meets reguirements of the following technical specifition:
CSN EN 1176-1 : 2009, él. 4.1.1., 4.1.4., 4.2.2, 4.2.5., 4.2.7

(Observe parameters are following: review of used material, design, stability, finger entrapment)

The Testimonial is being issued on the basis of the ITC’s document as follows:

Final Test Report No. 313300454/2013

Issued in Zlin on 14" February 2013
The present Testimonial expires on 13" February 2016
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RNDr. Radomir Cevelik
General manager
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INSTITUT PRO TESTOVANI A CERTIFIKACI, a.s.
T. BATI 299, 764 21 ZLiN, CESKA REPUBLIKA

ZAVERECNY PROTOKOL
¢. j.. 313300454/2013

Zadatel: EM Polark. s.
Cechova 32
388 01 Blatna

Vyrobek: Kovova lavicka
Typ: 160120124V

Vyrobce: EM Polar K.s.
Cechova 32
388 01 Blatna

Posouzeni shody ﬂéf {
proved!: Ing. Ludmila AntoSova VG

Datum vydani: 2013-02-14
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generalni reditel
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1. Specifikace vyrobku

Zadavatel - firma EM Polar k. s., Cechova 32, 388 01 Blatna - pozadal o certifikaci
vyrobku:

Kovova lavicka
typ: 160120124V

Popis vyrobku:

Nosna ¢ast konstrukce vyrobku je tvorena tfemi ocelovymi profily ve tvaru podstavce a
sedaci ¢asti s opéradlem. Tyto profily jsou po celé délce vyrobku v sedaci a opérné oblasti
vzajemné propojeny ocelovymi kulatinami umisténymi v pravidelnych mezerach, ve kterych
jsou nasledné privareny. Po celkovém sestaveni je vyrobek povrchové oSetfen Zarovym
pozinkovanim.

i

2. Shoda viastnosti certifikovaného vyrobku s uréenymi predpisy
2.1. Uréené predpisy

Pro posouzeni bylo vyuzito nasledujici normy:

Dokument

CSN EN -1176-1 : 2009 | Zafizeni détskych hrist - Cast 1: V8eobecné bezpeénostni
pozadavky a zkuSebni metody

2.2. Ukazatelé podstatnych viastnosti
- konstrukéni provedeni, pouzité materialy, nebezpeci zachyceni

Tento zavérecny protokol smi byt bez pisemného souhlasu predstavitele ITC reprodukovan pouze vcelku
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2.3. Misto a rozsah odbéru vzorku
Vzorky byly dodany zadavatelem dle instrukci certifikaéniho organu.

2.4. Misto a termin provedeni zkousek
Zkousky stanovenych vlastnosti byly provedeny v akreditované laboratofi ¢.1004 Institutu pro
testovani a certifikaci, a.s., Zlin.
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2.5. Vysledky zkousSek a porovnani s poZzadavky s technickymi predpisy

Norma nebo
specifikace

Clanek
normy

Hodnoceny aspekt bezpecnosti
vybaveni détskych hrist

Kovova lavicka

CSN EN 1176-1

4.1.1

Pozadavek - véeobecné

Vyhovuje (viz popis vyrobku)

CSN EN 1176-1

414

Pozadavek na kovy

Kovove dily jsou svou povrchovou
upravou odolné proti povétrnostnim
vlivim a korozi. Vyhovuje

CSN EN 1176-1

422

PoZadavky na soudrznost
konstrukce

Pevna konstrukce vyrobku a pouzity
ocelovy material s rezervou prenese bez
poruseni deklarovanou nosnost 320 kg.

S ohledem na vysokou celkovou hmotnost
vyrobku 250 kg je nutno dlsledné zajistit
jeho stabilitu. Montazi vyrobku

k podkladovému povrchu pfi dodrZzovanim
vyrobcem stanovenych kotvicich systéml
je minimalizovano riziko poranéni
zpusobené prevracenim. Vyhovuje

CSN EN 1176-1

425

PoZadavek na provedeni

Spojovani jednotlivych dili konstrukce je
provedeno svarfovanim. Celkové
provedeni, opracovani povrchu a hran
nepredstavuje Zadné nebezpeci poranéni.
Jednotlivé svary jsou hladce vybrouseny a
konecny vzhled vyrobku po zarovém
zinkovani je bez drsného povrchu, ostrych
hran a ostfin. Polomér zaobleni
vycnivajicich rohli a hran ocelovych profilti
je vétsi 3 mm. Vyhovuje

CSN EN 1176-1

427

Pozadavek na zachyceni

Konstrukce zafizeni nema uplné i
Castecné ohranicené otvory se spodnim
okrajem vice nez 600 mm nad povrchem
tvofici zdroje nebezpedi zachyceni hlavy a
krku. V otvorech a mezerach uvniti
volného prostoru zafizeni se spodnim
okrajem vice nez 1000 mm nad
dopadovou plochou nevznika nebezpedi
zachyceni prstl.  Vyhovuje

CSN EN 1176-7

Pozadavek na pokyny, kontrolu,
udrzbu

Vyhovuje

Tento zavérecny protokol smi byt bez pisemného souhlasu predstavitele ITC reprodukovén pouze vcelku
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2.6. Porovnani viastnosti certifikovaného vyrobku

Posuzovany vyrobek - specifikovany vbodé 1 je ve shodé s ukazateli stanovenymi
zakladnimi pozadavky v ¢lanku 2.1

3. Zavér

Na zakladé provedenych zkousek byla prokazana shoda s pozadavky normy CSN
EN 1176-1 : 2009 ve sledovanych parametrech.

4. Seznam podkladi

Zadost o certifikaci &. j. 313300454

Zkusebni protokol €. j. 313300454/01
Technicka dokumentace predlozena zadatelem

Copyright: Institut pro testovani a certifikaci, a.s., 2013

Tento zavérecny protokol smi byt bez pisemného souhlasu predstavitele ITC reprodukovan pouze vcelku



